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TECHNICKY LIST

PONAL PRESSAL HYDRO

LEPIDLO NA DYHOVANIE ZA TEPLA

VLASTNOSTI

e DIha trvanlivost prasku.

e Kratka doba tuhnutia.

* DIha Zivotnost namiesanej zmesi - cca 20 hod.

* Vysoky obsah lepiacich zlozZiek.

* Vlysoka odolnost proti vode (D3 podia EN 204).

* Mimoriadne nizka emisia formaldehydu, vyrazne pod normou E1.

OBLASTI POUZITIA

e Lepenie a dyhovanie v lisoch za tepla.

* Dyhovanie podia E1 (nizky obsah formaldehydu).
* Dyhovanie v membranovych lisoch.

« Dyhovanie so zvy$enou odolnostou proti vode.

TECHNICKE UDAJE

Zikladné zlozka mocovino-formaldehydova kondenzaéna zivica
Farbha po zaschnuti nepriesvitna
Trvanlivost namieSanej zmesi pri teplote 20 °C cca 20 hodin
Trvanlivost namieSanej zmesi pri teplote 30 °C cca 3 - 4 hodiny
OTVORENA DOBA PRI 20 °C
Aplikované mnozstvo 100 g/m? cca 10 min.
Aplikované mnozstvo 200 g/m? cca 21 min.

LISOVACIE TEPLOTY A ZAKLADNE LISOVACIE GASY RECEPTURA A RECEPTURA B
80-90 °C od 4 min. od 4 min.
90-95 °C od 2 min. od 2,5 min.
95-100 °C od 2 min. od 2 min.
100-110 °C od 1,5 min. od 1,5 min.

EFEKTIVNY LISOVACi CAS Zékladny lisovaci €as plus 1 min. na kazdy mm hrabky dyhy

Uvedené Udaje st pre: 8 - 12 % vlhkost dreva, pracovni teplotu aj teplotu materidlov 20 °C, 65 % relativnu vihkost vzduchu a tlak 0.5 N/mm?.
Skuto¢éna otvorena doba a doba tuhnutia vyrazne zavisia od pracovnych podmienok, ako su: teplota, vihkost a absorpcia dreva, povrchové
charakteristiky, pnutie v materiali, hribka nanasanej vrstvy lepidla, atd.

Pracovna teplota obrabaného materialu a lepidla by mala byt najmenej + 10 °C.

PRIPRAVA ZMESI LEPIDLA
pre Standardné dyhovacie prace (D2):
receptira A = 1 diel vody

2 diely lepidla Ponal Pressal Hydro
pre dyhovanie so zvySenou odolnostou proti vode (D3):
receptira B = 1 diel vody

3 diely lepidla Ponal Pressal Hydro

Najprv dajte do nadoby vodu. Potom pridajte praskové lepidlo a mieSajte, pokym neziskate hustd emulziu bez hrudiek. Odpori¢ame pouZitie pomalého
mieSacieho zariadenia.

APLIKACIA: Pre ziskanie jemnej a rovnomernej vrstvy pouZite $tetec, zubovd stierku, ruény valéek alebo nandgaci strojéek. Lepené asti musia byt
spojené pocas otvorenej doby a drzané pod lisovacim tlakom tak diho, pokym sa nevyvinie pociatoéna pevnost dostatocne silna na dalSie spracovanie.
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CISTENIE

Nanasacie zariadenie moze byt pred zaschnutim lepidla lahko o€istené studenou alebo vlaznou vodou. Zaschnuté zvysky lepidla musia byt odstranené
mechanicky.

SKLADOVANIE

Doba trvanlivosti je az 9 mesiacov bez vyznamnych strat lepiacej pevnosti. UZ otvorené balenia by mali byt pevne uzavreté, aby bol praSok lepidia
uchovavany v suchu.

ZNAGENIE

Nie je nutné znagit podra GefStoffV a EU smernic. Mogovino - Zivicové lepidla obsahuji formaldehyd, ako ¢ast svojej chemickej truktary. Formaldehyd
moze spdsobif kozné podrazdenie, najma pri opakovanom kontakte s pokozkou. Odporii¢ame pouzitie ochrannych prostriedkov ako sl rukavice
a oSetrujuci krémy. Najvy$Sia pripustna pracovna koncentracia pre formaldehyd je 1 ppm.

UPOZORNENIE

VSetky udaje vychadzaji z naSich dlhoroénych znalosti a skisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizacii a na mnozstvo pouzivanych
materialov sluzi nase pisomné a ustne poradenstvo ako nezavézné odportcanie. V pripade pochybnosti a nepriaznivych podmienok odpori¢ame uro-
bit vlastné skisky, popripade si vyziadat odborn(i technick(l konzultaciu. Uverejnenim tychto informéacii o vyrobku stracajl vSetky skor uverejnené
informacie svoju platnost.

DISTRIBUTER

Henkel Slovensko, spol. s r.o.
Zahradnicka 91

821 08 Bratislava

Tel.: 02/50 246 111
www.ponal.sk
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