VLASTNOSTI

» dlha skladovatelnost prasku
» dlha Zivotnost namie$anej zmesi do cca 8 hodin
® nizka emisia formaldehydu

OBLASTI POUZITI
® yzavretie a dyhovanie v hortcich lisoch
= dyhovanie s nizkou hodnotou formaldehydu podla E1
® dyhovanie v membranovych lisoch

PRIPRAVA PODKLADU

Lepidlo zamieSajte do vopred pripraveného mnozstva vody a mieSajte az do
GpIného rozmieSania hmoty, ktord musi zostat bez hrudiek. Na rozmiesanie
odporicame pouzit mieSacie zariadenie. Lepidlo rovnomerne naneste len v
tenkej vrstve Stetcom, ozubenou Spachtlou, ruénym valéekom, nanaSacim
strojom. Diely musia byt po¢as otvorenej doby spojené a udrZiavané pod
lisovacim tlakom dovtedy, kym nedosiahnete postaCujicu pociatoénu
pevnost pre dalSie spracovanie.

SPRACOVANIE

Spracovatel'ské dodatky:
Teplota materialu a lepidla pri spracovani ma byt min. +10°C
Pouzitie zmesi lepidla: (FU-epidlo)
Pre IF-20-dyhovacie prace: 1 diel vody
2 diely Ponal FU 400

NEPREHLIADNITE

Cistenie: Nanasacie pristroje oGistite studenou alebo viaznou vodou, kym
lepidlo eSte Uplne nezaschlo. Zaschnuté zvy$ky lepidla musite odstranit
mechanicky.

Prvné pomoc: Pri kontakte s pokoZzkou ju umyte vodou a mydlom, oSetrite
vhodnym regeneraénym krémom. Pri vniknuti do o€i ich vyplachujte pod
te¢ucou vodou minimalne 15 minGt a vyhladajte lekara. Pri poZiti vyplachnite
Ustnu dutinu, vypite 1-2 pohére vody a vyhladajte lekara.

LIKVIDACIA ODPADU
Na recyklaciu odovzdavajte Uplne vyprazdnené obaly. Vytvrdnuty produkt
odovzdajte v mieste zberu odpadu, nevytvrdnuty produkt odovzdajte v
mieste zberu zvlaStneho/nebezpecného odpadu.

TECHNICKY LIST

Ponal FU 400

Dyhovacie lepidio

Ponal

—

FU400

Harnstoffharzleim

7‘7 Inhalt: 25 kg

pm————— —.

SKLADOVANIE

V suchu a chlade bez znacnej straty lepiacej pevnosti. Otvorené vrecia musia
byt dobre uzavreté, najma umely obal.

MINIMALNA TRVANLIVOST

9 mesiacov

25 kg vrece



TECHNICKE UDAJE

Baza: mocovino-formaldehydova kondenzagna
Zivica
Farba: opak, nepriesvitna po zaschnuti

Zivotnost miesanej

zmesi pri izhovej cca 8 hodin
teplote 20°C:

Zivotnost miesanej

zmesi pri izhovej cca 3-4 hodiny
teplote 30°C:

Otvorena doba pri

20°C s nanosom

od 100g/m?* cca 6 min.
od 200g/m? cca 15 min.
Lisovacia teplota a

zakladné lisovacie Gasy

pri 80-90°C: od 5 min.
pri 80-90°C: od 4 min.
pri 90-95°C: od 3 min.
pri 95-100°C: od 2,5 min.
pri 100-105°C: od 2 min.
pri 105-110°C: od 1,5 min.

pri 110-115°C:

Efektivny lisovaci
¢as:

zékladny €as + 1 min/mm hrdbky dyhy

Uvedené ddaje sa zakladaju na 8-12% vihkosti dreva, 20°C izbovej vihkosti
a teplote materialu a 65% relativnej vihkosti vzduchu. Tieto (daje su
podstatné, pretoZe otvorend doba a Cas vytvrdzovania st velmi ovplyvriované
pracovnym prostredim, ako i teplotou, vihkostou, nasiakavostou materialu,
povahou lepenych pléch, napétim v materiale, mnoZstvom nanosu atd.

UPOZORNENIE:

VSetky Udaje vychadzaju z naSich dlhoro¢nych znalosti a skasenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizacii a na mnozstvo
pouzivanych materialov slizi naSe pisomné a Ustne poradenstvo ako nezavézné odportcanie. V pripade pochybnosti a nepriaznivych
podmienok odporticame urobit vlastné skisky, popripade si vyziadat odbornii technickli konzultaciu. verejnenim tychto informacii o
vyrobku stracajli vSetky skor uverejnené informacie svoju platnost.
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